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露伊鼻触士寮配鋼麟推浄自閣醸盟磨

送り自動装置の特徴

〔ストローク可変】
刃物の長さにより200～ 600ぃ ぃの間でストロ
ーク調誓が輸 旨.近 獲スイッチの娯岸によリド

ックは非様鮎なので ス トロ ク 調群が非常に

害易です。

【レiやスイッチ〕

操作にの良いレ八―スイッチを採用しています

【均一性】
まり速度J ttrfの で荒研肖J 仕上研曙る`均―

に句えます

リエアガイドレール :長時間に頂って高ll度

を維持。メンテナンスも簡単です。

53m/mn(50Hz)

●砥石を 1ライン上に設置したラインセッティング方式

を採用。荒研肖Jめ`ら仕上研磨へ、切り換えもスムース

で一段と高精度な研磨を行えます。

●上面研磨方式により研磨状態を見ながら作業でき、ま

た刃物の脱着も容易です。

●水冷方式のため刃先の 「ソリJ「焼けJ 砥 石の目話ま

りが生じません。

●刃物のセットはマグネットセッティングゲージを使

用。誰でも素早く 簡 単 正 確に行えます。

●水タンクは堅牢で耐蝕性に優れた鋳物製。安定した切

削水の供給を長時間にわたって維持します。

●丸仲純正砥石を使用すれば ― 層切れ味鋭い刃付けを

実現できます。

●自動送り装置の搭載により 効 率よく作業が行えます。

送 り 速 度
60m/mn(60Hz)

研削液害■ ]lタ

機 械 寸 法

機 械 質 R

(幅X奥 行X高 ) ]820× 600X1345mm

中 烹占

■仕様

最 大 (長×幅×厚) 500× 80X10mm

砥石の大きさギ輩■響摯聖寧望 0255× 16× 025 4mm
仕 上 (外径X厚みX穴働 φ]00× 50× ゅ15 83mm

1 400rpm(50Hz)

1 700rpm(60Hz)

X仕 様は改良のため 予 告なく変更することがあります.
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