
省力作業の実力派
エコノミータイプ
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シャープな切削メカニズムを備えたエコノミークラス

のオートリターン式超仕上かんな盤。復路において

切削加工を行い、製品を直ちに作業者の手元へ

返送するため、省力作業ができます。また独自の検

出方式により、スイッチの正逆操作なと1ま全く不要で、

省エネ作業、安全作業をお約束いたします。
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シャープな切削メカニかで、高効率作業。
.ESA・m・ES-l0の共通特長
・斜行角可変OO~60。

回転テーブルにより、かんな刃の斜行角を自在に調整することができます。

軟材、硬材など加工材に応、じた適切な角度設定ができ、仕上りの良い加工

をスムーズに行うことができます。

.アジャスター・ナイフストック
ナイフストックを凶転テーフツレに取付けたままの状態で、刃先の出を微調整

することができます。調整はレバー操作で簡単であり、また便利な目盛表示

付ですから、極めて容易に高精度の刃先セッテインクキが行えます。

.オープンサイド方式
幅広材等の送材が可能となるため、片側づつの2回通しにより、有効幅の2

倍の加工が行えるなど多種多様に真価を発揖いたします。

.ESA-l0の特長
.全自動復路切削方式
加工材を作業者の手元に返送するオートリターン送材方式を採用し、その

戻り行程中に切削加工を行わせることにより、切削面の損傷が少なL、理想的

な仕上りが得られま主もちろん作業はワンマンにて可能で、大幅な労力節

減、能力アッフ。が確実に達成て、きます。

.ES-l0の特長
.ハイスピード切削
送材スピードlOOm/min(60Hz)にて切削が行われますので、シャープな切

れ味が発揮され、f士長りは抜群です。またオフ。ションlこより、67m/min(60Hz) 

も用意してありま「仁

.コンパクトながら大きな機能
250mm幅の切削能力を有しながら非常にコンパクトで、あらゆる作業内容に

適応しま土しかも据付場所はこのクラス最小で士

.外形寸法図

.代理庖

.仕様

型 式 E5A-l0 ε5-10 

送 キオ 方 式 オートリターン式 一方通行(正転)式

加工能力 I最大幅 250mm (400

) ・165mm(60・)

|最大厚 180mm 180mm 

斜 n 角 度 0
0

-60
0 

ぴ-600

送 材 速 度 67m/min 100m/min 

所 要 動 力 2.2KW 200V 3相 1.5KW 200V 3相

機械寸法(高さX幅X奥行) 1340 x 1080 x 1000mm 1340 x 940 x 840mm 

機 械 重 量 470k'i 450k'i 

※上記の仕様Ii-製品改良のため、予告なく変更する場合がありますので、ご了承ください。
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